2. Rytina do vysky

Timto ndzvem rozumime vSechny rytiny, které vystupuji nad plochu nez okolni materidl, ze
kterého jsou zhotoveny. Muizou slouzit jak pro tisk barvou i bez, tak i pro razbu nebo elektro-
erozivni obrabéni. Materidl také nerozliSujeme. Podle uZiti je to napt. dievo, barevné kovy a
jeho slitiny, rtzné tfidy oceli a umélé hmoty. Rytiny zhotovujeme ru¢né, rycim strojem nebo
nejcastéji obojim zplisobem. Cely technologicky postup pii vyrobé téchto rytin se da vyjadrit
asi takto: odstranit material z mist, kterd netisknou, nerazi nebo netla¢i. Ta mista kde material
nechdme, nam slouzi ke konkrétnimu pracovnimu pouziti.

zlatotisk

Tato klasicka rytina se také nazyva “knihai‘skd rytina“. Je provadéna negativné do hloubky

1 — 2 mm. Zlatici Stocek se otiskoval do kiize, platna , latky, dieva, ale 1 do plasti. Knihafi
tuto rytinu pouzivaji na zlaceni napist, ozdob a obrazku pti vyrobé desek, vazeb, etuji atd.
Zlatici lisy pracuji bud’ s folii, barvou, ale také jenom na sucho. Tomuto tikame ,,suchy tisk*.
Na zlaceni se v minulosti pouzivalo pravé zlato. Dale tepelny lis, ru¢ni tlacitka a ozdobné
linky (filety).Vznikaly tak umélecky velice krasné koZené vazby a historické dokumenty.
Slozenim nékolika rytin mizeme tisknout (razit) i barevné obrazky. Kolik je barev, tolik musi
byti rytin. Knihatska rytina pro vyrobu se provadi v normalizované podobé. Pouziva se tvrda
mosaz (hodinéiskd) o sile 7 mm. Konec¢na vyska Stocku je 6,6 mm. V této vysce jsou
vyrabény dalsi dopliky pro tisk v zlaticim lise jako: pismo, linky a ozdoby. Mezi rytiny do
vySky zatazujeme i normalni tiskové Stocky, kovova razitka, dfevoryty, razidla do kovi
zhotovena z oceli, vypalovadla na dfevo, jisktici elektrody, vlozky do forem na plasty.

ocelova razidla znackovaci

Velice zajimavou skupinou rytin jsou ocelové raznice pro znac¢eni materialii, dilt a primyslo-
vych vyrobkl. Se zvySujicimi se ndroky na kvalitu a pozdéji zavadénim norem ISO, roste
potieba vSechno okolo nés oznacit. Z tohoto diivodu se vychova ryteckych ucit zameétuje
timto smérem. Ptiblizn€ v poloviné minulého stoleti vznika novy uc¢ebni obor — rytec oceli.
Rytci se vice vénovali technickym obortim, strojirenské technologii a novym technikam na
ukor plosného a ozdobného ryti. Jednotlivé rytecké dilny se specializovaly na prace podle
svého technického vybaveni. Medaile a plakety znamenalo tézké lisy. Primyslova vyroba
razidel zase ryci stroje — pantografy. Potravinaisky pramysl mél své specialisty na ryti forem
a vyrobce gramofonovych desek potieboval tyto desky oznacit razidly z oceli. V této dobé se
zacinaji objevovat ,,NC stroje®, fizené¢ naprogramovanou dérnou paskou. Vyvoj se neda
zastavit.

Razidla zhotovujeme do ptfedem ptipravenych polotovart, které jsou z oceli. Ocel je v m&kkeé
stavu, to je nezakalend, nejcastéji tiidy 19191 (EZH), 19312 (STABIL), 19436 (2002) a jiné.
Tyto raznice jesté délime na rucni a strojni dle pouziti. Razidlo je rytina do vysky, ktera ma
rytinu zhotovenou pod vrcholovym thlem, zpravidla 60°. Uhel nam zajisti pevnost a stabilitu
kresby pii razeni nastroje. Pii vyrobé téchto razidel spolupracuje rytec s néstrojafi, strojnim
obrabénim a technologem. Razidlo je soucasti dalsiho tvafeciho nastroje pro hromadnou a
piesnou vyrobu napft. klice k zdmkam, loziska, motorové pisty, drobné kovové vyrobky apod.
Pfi praci na razidlech pouziva rytec nejvice kopirovaci stroj (pantograf) a brusku na ryci
frézy. Konec¢nou podobu ziské razidlo na ryteckém stole za pomoci riznych rytek, pilnicki a
cakénki.

Razidla mohou byti jednotliva loga, ¢islice, pismena nebo celé sestavy, tabulky, popisy a
oznaceni. Jednotliva pismena a Cislice se daji rizné seskupovat a menit dle pozadavka
vyroby a zakaznika.





